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eue IS i n erlauben beschleunigte Produktanlaufprozesse mit hdherer Pro-
duktsmlw he L Dze So ftware-Losungen von OGP Messtechnik helfen, die Prozesse von der Kon-
struktion bis zur Fertigungskontrolle deutlich zu verkirzen und stellen so einen Baustein von In-

dustrie 4.0 dar.

Messgerate

Das Portfolio des Messtech-
nik-Spezialisten OGP bein-
haltet nicht nur Messgerate,
sondern auch die entspre-
chenden Software-Lésungen
und Automationssysteme

dersprechen. Mit der hier vorgestellten
Methode ist dies alles jedoch gleichzei-
tig zu erreichen. In fiinf Stufen lassen
sich Produktanlauf und Uberwachung
der Serienproduktion optimieren.

Toleranzfehler lassen sich
verhindern

Stufe 1 betrifft die Konstruktion, und
hier besonders die Toleranzen. Die Kon-
struktion hat entscheidenden Einfluss
auf die Fertigungsfahigkeit und auf zu-
kiinftigen Ausschuss. Mit der Software-
Lésung Kotem Smart Profile von OGP
Messtechnik werden das CAD und die

Bilder: OGP

nternehmen der Medizintechnik stehen unter dem mehr-

fachen Druck der kostengiinstigen, schnellen Produktent-
wicklung, den héheren Anfordertingen an die Produkt-Gewahr-
leistung sowie der Reduktion des Produktionshaftungsrisikos.
Der Qualitatssicherung kommt dabei eine erweiterte Aufgabe
und Bedeutung zu.

Der vorliegende Beitrag zeigt Losungen auf, die in Zusam-
menhang mit Industrie 4.0 stehen. Die Verkiirzung der Produk-
tanldufe, die Steigerung der Produktsicherheit und damit die Re-
duktion der Produktrisiken sind Anforderungen, die sich oft wi-
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Toleranzen eingelesen (sofern im CAD

vorhanden) oder neu eingegeben.
Smart Profile liberpriift selbstandig Form-und-Lage-Eingabefeh-
ler in Bezug auf die Normen 1S01101 und ASME Y14.5. Toleranz-
fehler, die zu Fertigungsfehlern fiihren kénnen, werden sichtbar
gemacht und lassen sich so verhindern — und dies in 3D mit 100
% aller Norm-Funktionen. Dies steigert die Produktsicherheit
und reduziert Produkthaftungsgriinde.

Stufe 2 beinhaltet, dass eine Form-und-Lage-Auswertung mit
Einpassung 100 % der Norm-Funktionen zulassen muss. Kotem
Smart Profile erfiillt dies als bisher einziges System. Daher nut-
zen in der Medizintechnik tatige Unternehmen wie Medtronic
Smart Profile als einziges zugelassenes Form-und-Lage-Auswer-
tesystem in allen Produktionsstatten weltweit. Die Hauptursa-
chen hierfiir sind eine erhdhte Produktsicherheit sowie reduzier-
te Produkthaftungsgriinde. Medtronic verwendet die Software
anderer Hersteller von Koordinatenmessgeriten zwar weiterhin
fur die Steuerung der 3D-Gerédte, jedoch nicht mehr fir die
normgerechte Auswertung der Messergebnisse. Kiinftig werden
diese Geradte ebenfalls direkt von Smart Profile gesteuert — ohne
die entsprechende Software des Geritelieferanten. Dies redu-
ziert die Kosten fiir die Programmierung erheblich.

Quality Engineering 04.2016



KOTEM
Optimised

Der Einsatz der Software-Losun-
gen von QVI Kotem zielt darauf
ab, den Produktanlauf wesent-
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Stufe 3: Bevor die Prototypenfertigung startet, sollten die Fa-
higkeiten der verwendeten Werkzeugmaschinen beurteilt wer-
den. Die Software Kotem Smart Manufacturing erfillt dies
durch Einlesen der CAD-Daten inklusive Toleranzen sowie der
CAM-Daten der Produktionsgerate. Der wichtigste Schritt ist, ab-
zufragen, welche Erfahrungen die Mitarbeiter mit der Werk-
zeugmaschine hinsichtlich der Einhaltung der Toleranzen ge-
macht haben. Mit diesen Informationen simuliert Smart Manu-
facturing die Produktion des Bauteils —ohne einen Span abzuhe-
ben. Es zeigt sich, welche Toleranzen eingehalten werden kon-
nen und welche nicht. Ebenso witd geklart, ob die CAD-Toleran-
zen gedndert werden kénnen, um Fertigungsfahigkeit zu errei-
chen. Beantwortet wird auch die Frage, welche Produktions-
schritte eventuell an Zulieferer abgegeben werden miissen.

Kosten fiir Messtechnik sinken
Stufe 4: In der Serienfertigung missen Messergebnisse sofort
graphisch sichtbar in Bezug zum CAD dargestellt werden. Die
Software Kotem Smart SPC erflllt dies durch Einlesen der CAD-
Daten inklusive Toleranzen sowie der von den Messgeraten ge-
lieferten Daten. Der wichtigste Schritt: Einfaches Anklicken des
Funktionselements im Smartprofile CAD-Viewer macht das Er-
gebnis mit Statistik-Reihe sichtbar. Zudem kann der optimierte
Werkzeugmaschinen-Offset sofort produktionsbezogen abgele-
sen werden. So ldsst sich die Fertigung deutlich einfacher opti-
mieren — und dies ohne Spezialkenntnisse.

Stufe 5: In der Serienfertigung missen Messergebnisse mog-
lichst unabhangig von der Software der unterschiedlichen Gera-
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tehersteller sein. Kotem Smart Profile |++ erflllt dies in besonde-
rem MaRe durch die Steuerung aller 3D-Messgerate mit nur ei-
nem Messprogramm — unabhdngig von deren Hersteller. Dies
stellt sicher, dass alle Messgerdte mit derselben Messmethode
gesteuert werden. Sichergestellt wird auch, dass mittels Smart
Profile 100 % normgerecht nach ISO und ASME ausgewertet
wird, und dass keine zusitzlichen herstellerabhdngigen Pro-
grammierkosten anfallen. Dies erhoht die Produktsicherheit und
reduziert Produkthaftungsgriinde sowie die Messtechnik-bezo-
genen Kosten. ]

Das Unternehmen

1946 in Rochester/USA gegriindet, entwickelt Opti-
cal Gaging Products (OGP) Video-basierte Multisen-
sor-Messgerate zur Qualititskontrolle von allem,
was mechanisch hergestellt wird. Hierzu gehoren
Komponenten von Mobiltelefonen und medizin-
technischen Produkten wie Herzschrittmachern,
Metall- und Plastik-Implantaten, Schlauchen, Mo-
torteilen, Elektronik-Steckern sowie Baugruppen
und vieles mehr. Das Familienunternehmen ist der
weltweit gréBte Einzelanbieter fiir CNC-Multisen-
sor-Messsysteme. Seit 2004 ist OGP auch unter
dem Namen QVI bekannt.



