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Viel Gesprachsstoff auf dem vierten Innovationsforum von Quality Engineering

Alles gepruft —alles sicher

Eine Podiumsdiskussion war kronender Abschluss des Innovationsforums zum Thema Automati-
sierte Qualitatssicherung. Einhellige Meinung: Die 100-%-Kontrolle bietet Unternehmen viele
Vorteile — etwa reduzierte Betriebskosten und mehr Sicherheit. Kontroverse Meinungen gab es
aber zum Punkt, ob Mittelstandler gut auf Automatisierung und Industrie 4.0 vorbereitet sind.
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Wo steht die Automatisierung in der Qualitatssiche-
rung? Sind wir schon bei Automatisierung 4.0 oder doch
noch eher bei 1.0? Mit diesen Fragen wurde die Podi-
umsdiskussion auf dem Innovationsforum eroffnet.

Wir befinden uns beim Ubergang von Stufe 1 zu Stu-
fe 2“ lautet die Antwort von Professor Heiko Wenzel-
Schinzer, Chief Digital Officer bei der Wenzel Group.
JWir sind alle in der Lage zu automatisieren. Aber in der
nachsten Stufe wird es normal werden, dabei auch in
Industrie-4.0-Szenarien zu denken und zu handeln.”

Seine Mitdiskutanten sehen dabei besonders Nach-
holbedarf bei den Mittelstandlern. ,Je groRer eine Firma
ist, umso starker hat sie automatisiert und umso besser
kann sie mit Daten umgehen®, sagt Dirk Fromme, Ge-
schaftsfuhrer des Softwarehauses 3plusplus.

Laut Alwin Faber sind die kleinen und mittleren Un-
ternehmen (KMU) Uberfordert. Haufig wiirden zu viele
Daten eingefordert, die eigentlich Uberflussig seien. Au-

Berdem fehle bei diesen Firmen das Knowhow und das
Personal in Sachen Industrie 4.0, um mit den groRen Fir-
men mitzuziehen. Faber ist bei OGP als Geschaftsent-
wicklungsmanager fir Automation tatig.

Ins gleiche Horn stoRt Malte Fiegler, der bei der Deut-
schen Gesellschaft fir Qualitdt (DGQ) flr den Bereich
Innovation und Transformation zustandig ist. Seiner
Meinung nach gibt es zur Zeit viele Megatrends. Und
den Entscheidern in den KMUs falle es schwer, im ein-
zelnen Fall zu beurteilen: ,Ist das jetzt ein Hype oder
brauche ich das, um in finf Jahren noch wettbewerbs-
fahig zu sein.”

Doch méglicherweise geht es gar nicht um den Ge-
gensatz zwischen Mittelstand und GroBunternehmen.
Das glaubt zumindest Wenzel-Schinzer. ,In den vergan-
genen zehn oder 20 Jahren war eine automatisierte
Qualitatssicherung gar nicht notwendig — auch nicht
bei den grofRen Unternehmen.” Wenn man eine stabile
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Serie fertige, reichten Stichproben im Messraum aus,
um die Qualitat zu kontrollieren. Im Zuge von Industrie
4.0 bewegt man sich jedoch in Richtung LosgroRe 1.
Und dann sei eine 100-%-Priifung unumganglich.

Mehr Prozessiiberwachung in der Linie

,Ich glaube, dass die Firmen manchmal einfach nur ge-
hofft haben, dass ihre Prozesse stabil sind, weil sie gar
nicht die Kapazitat hatten, mehr zu prifen®, meint
Fromme. Doch wer auf eine 100-%-Kontrolle setze, er-
halte im Gegenzug mehr Sicherheit. ,\Wenn ich alles
prufe, kann ich auch sicher sein, dass alle Teile in Ord-
nung sind. Und dann lassen sich auch kleinere Trends
besser erkennen.”

Auch Faber von OGP glaubt, dass die 100-%-Prufung
den Unternehmen viel Nutzen bringt. ,Wenn jedes Teil,
das produziert wird, in Ordnung ist, dann ist die Ge-
samtanlageneffizienz extrem hoch. Und man reduziert
Betriebskosten. Denn jedes Mal, wenn die Maschine
Strom verbraucht, nutzt sie ihn, um zu produzieren.”

Trotz dieser Vorteile geht Wenzel-Schinzer nicht da-
von aus, dass die Messraume verschwinden werden.
JWir werden kiinftig deutlich mehr Prozessiiberwa-
chung in der Linie machen. Es wird aber weiterhin Mess-
raume geben — fir die Falle, in denen man es genauer
wissen mochte.“ Dies liege an den Eigenschaften der
QS-Technologien. So sind taktile Systeme laut Wenzel-

Die Kaffeepausen boten viel Gelegen-

heit zum Networking, was auch aus-
glebig genutzt wurde

In Bild und Ton: Wie im vergangenen

Jahr wurden auch dieses Mal die Vor-

trige wieder auf Video festgehalten
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Die Bildverarbeitung hat bereits viele Fertigungspro-
zesse erobert —so die Botschaft von Professor Michael

Heizmann vom Fraunhofer 0SB

Wit

Dirk Fromme von 3plus-
plus sprach tiber die Be-
deutung von Industrie
4.0 fiir KMUs

rechts: Wie bei der robo-
tergesttitzten Spaltmes-
sung der Spagat zwi-
schen kurzer Taktzeit und
hohe Messdatenqualitdt
gelingt, erkldrte Klaus
Rittstieg von Nextsense

links: Optische Messgerd-
te wiirden zunehmend in
automatisierte Prozesse
eingebunden, berichtete
Uwe J. Keller von Dr.
Schneider Messtechnik

Konzentriertes Zuhéren wéhrend der

Vortrige, viele Fragen im Anschluss —

das Interesse der Besucher war grof§
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Schinzer viel genauer als optische. Letztere arbeiten da-
gegen deutlich schneller. ,Daher kann man in der Linie
kaum taktil messen.” Daflir sei die Genauigkeit dieser
Technologien dann bei der Stichprobenpriifung im
Messraum gefragt.

Mehr Gehirnschmalz fiir bessere Daten

Veranderungen gibt es aulerdem beim Umgang mit
den Daten — vor allem durch Industrie 4.0. Wenzel-
Schinzer rat dazu, nicht nur die Daten zu erheben, die
man heute benétigt. Firmen sollten ,den Streuwinkel
breiter setzen, weil es kilinftig noch andere Analyse-

Industrieanwalt Philipp Reusch erlduterte moglichkeiten gebe. ,Da dndert sich etwas”, so der

die rechtlichen Herausforderungen durch Chief Digital Officer, ,weil wir heute noch nicht wissen,

die Digitalisierung was wir Ubermorgen mit der ganzen Datenwelt anfan-
gen kénnen.”

Fromme pladiert jedoch dafir, dabei ,Gehirnschmalz
zu investieren®, um die Datenqualitat grundsatzlich zu
verbessern. Als Beispiel nennt er zwei Roboter, die das
gleiche tun — aber an zwei verschiedenen Standorten
und mit unterschiedlichen Messprogrammen. Dadurch
erhalte man auch verschiedene Messergebnisse. ,Das
ist hochst unpraktisch, so Fromme.

Seiner Meinung nach sollten Unternehmen daher
Wert auf eine gute Datenvorbereitung legen. Dann sei
auch die Qualitat der Daten besser.

Trotz des zunehmenden Einsatzes von Robotern wird
es aber auch kiinftig Bedarf an Menschen in der Quali-
tatssicherung geben. ,Ich sehe auf weit absehbare Zeit
nicht, dass sich dieser Unternehmensbereich auflosen
wird, was seine menschlichen Arbeitskrafte betrifft”,
sagt DGQ-Experte Fiegler. Er pladiere aber dafir, dass
sich alle Beteiligten mit den Auswirkungen der aktuel-
len Entwicklung auf die Organisation und die Mitarbei-
ter eingehend beschaftigen.

| |

Die Kombination von 3D-Messung und 2D-Inspektion war das The- Referenten im Interview, die Vortrdge auf Video und ein
ma von Harald Eppinger von Koh Young Riickblick zur Veranstaltung — all das finden Sie hier:

quality-engineering.industrie.de/qe-innovationsforum
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